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@ Kreissageblatt fur Holz- und Metaflbearbeitung 

@ Kreissageblatt fur Holz- und Metallbearbeitung, mtt einer 
Vietzahl von an seinem Umfang angeordnaten Sagezahnen 
(2) und darauf mittels einer Hartlotschicht (5) befestigten 
Schneidplattchen (6) aus hochhartem Schneidwerfcstoff, wie 
insbesondere Hartmetall oder Polykristallin-Diamant, soge- 
nanntem PKD. 

Urn ein Kreissageblatt zu schaffen, bei dem die aus 
hochhartem Schneidwerkstoff bestehenden Schneidplatt> 
chen wesentiich besser und haltbarer auf dem Kreissage- 
blatt gehalten werden bzw. mit letzterem verbunden bleiben. 
ist das Kreissageblatt so ausgebildet, daS die die Schneid- 
plattchen (6) haltende Hartlotschicht (5) sich mindestens 
uber die gesamte Hdhe (h) der einzelnen Sagezahne (2) 
erstrackt. 
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Beschreibung 

Die ErHndung betrifft ein fur die Holz- und Metallbe- 
arbeitung bestimmtes Kreissageblatt mit einer Vielzahl 
von an seinem Umfang angeordneten Sagezflhnen und 
darauf mittels einer Hartlotschicht befestigten Schneid- 
plftttchen aus hochhartem Schneidwerkstoff, wie insbe- 
sondere Hartmetall oder Polykristallin-Diamant, soge- 
nanntem PKD. 

Kreisslgebiatter obiger Art sind z. B. durch die DE- 
OS 22 31 950 bekannt Ihre aus wertvollem hochhartem 
Schneidwerkstoff bestehenden Schneidplattchen er- 
strecken sich Qber einen Teil der SSigeblattzflhne, an 
deren ftufieren Enden sie leicht flberstehend hart aufge- 
Idtet sind Das triff t sowohl fur Hartmetall-SchneidplStt- 
chen als auch fur aus feinkdmtgem Polykristallin-Dia- 
mant bestehende Sdineidplattchen zu, bei denen die 
auBerordentlich harte polykristalline Dimantschicht in 
aller Kegel vergleichsweise dunnschichtig auf einer 
Hartmetallunterlage gebunden sitzt Wie die Praxis ge- 
zeigt hat, kommt es bei den vorstehend beschriebenen 
bekiemnten Kreissageblattem nicht sehen zu einem vor- 
zeitigen Vcrwerfen oder Losen einzehier hochharter 
Schnekipiattchen von ihrem Hartlotsitz auf dem S^ge- 
blattzahn. Unter dem EinfluB des an der uberstehenden 
Schneidkante des Schneidpiattchens haupts^hlich 
wirksam werdenden Schneidwiderstandsmomentes be- 
ginnt die Lockerung der Hartlotbefestigung des 
Schneidpiattchens Qberwiegend an dessen FuQ, also an 
seinem dem SSgeblattzentrum zugewandten Ende. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, em Kreis- 
sSgeblatt der eingangs envahnten Gattung zu schaffen, 
bei dem die aus hochhartem Schneidwerkstoff beste- 
henden Schneidplattchen wesentlich besser und haltba- 
rer auf dem Kreissftgeblatt gehalten werden bzw. mit 
letzterem verbunden bleiben. Diese Aufgabe wird aus- 
gehend von einem KreissSgeblatt der oben erwShnten 
Art erfindungsgemSB dadurch geldst. daB die die 
Schneidplfittchen haltende Hartlotschicht sich minde- 
stens aber die gesamte Hohe der einzelnen Sigeblatt- 
zahne erstreckt Auf diese Weise kommt man zu einer 
entsprechend vergroBerten Befestigimgsflftche und da- 
mit zu entsprechend verbesserter und dauerhafterer Be- 
festigung der hochharten Schneidplflttchen auf den Sfl- 
geblattzihnen. 

Die Schneidplattchen kdnnen dabei eine der Sage- 
zahnhohe entsprechende Hohenabmessung besitzen 
und unmittelbar auf dem zugehOngen Sigeblattzahn 
hartveriotet seia Das fuhrt zwar zu grdfieren Einsatz 
des wertvollen Schneidwerkstoffs. Jedoch werden die 
dadurch bedingten Werkstoffmehrkosten durch die Iftn- 
gere Gebrauchsdauer der damit bestOckten Kreissage- 
blatter wieder ausgeglichea 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfmdung kdnnen 
aber die Schneidplattchen auch eine bezGglich der Sage- 
zahnhdhe niedrigere Hdhenabmessung besitzen und 
ruckseitig mit einem aus geeignetem Sinterwerksto^ 
bestehenden. angesinterten VerbindungsfuB versehen 
sein, Ober den sie mittelbar auf dem zugehdrigen Sage- 
blattzahn hart verldtet sind Hierdurch kann an Schneid- 
werkstoffkosten gespart werden, ohne daB der mit der 
Erfmdung beabsichtigte Erfolg der dauerhafteren Befe- 
stigung der Schneidpllttchen an den Sageblattzahnen 
dadiu-ch etwa verloren ginge. Die entsprechende Ansin- 
terung der VerbindimgsfQBe an den eigentlichen 
Schneidplattchen aus Hartmetall oder PKD kann un- 
mittelbar in deren Herstellungsstatte vorgenommen 
werden, so daB der Kreissageblatt-Hersteller lediglich 



noch die mit den angesinterten VerbindungsfOBen ver- 
sehenen Schneidplattchen in der gewohnten Art auf den 
sageblattzahnen aufzuldten braucht 
Nach einem weiteren Merkmal der Erfmdung kdnnen 
5 die Schneidplattchen, gegebenenfalls in Verbindung mit 
ihrem angesinterten VerbindungsfuB, auch eine die Sa- 
gezahnhdhe Qberschreitende Hdhenabmessung besit- 
zen und mit ihrem dem Sageblattzentnmi zugewandten 
Bereich teilweise in eine vor der Brust des betreffenden 
10 Sagezahns in das Sageblatt eingearbeitete Dehnfuge 
eingeseut sowie darin sowohl rtick- als auch vordersei- 
tig harteingeldtet sein. Diese Befestigungsweise emp- 
fiehlt sich insbesondere bei vergleichsweise dQnnwandi- 
gen Kreissagebiattern, bei denen die Hartlot-Verbin- 
15 dungsschichten verhaimismaBig schmal sind, jedoch in 
ihrer Ubigserstreckung durch die entsprechende Ver- 
langerung im ruck- und vorderseitigen Kantenbereich 
der Schneidplattchen bzw. der an ihnen angesinterten 
VerbindungsfuBe entsprechend vergrOfiert werden. 
20 In der Zeichnung sind mehrere AusfOhrungsbeispiele 
erHndungsgemaBer Befestigungen von Schneidplatt- 
chen an Kreissageblattem jeweils ausschnitt weise dar- 
gestellt Dabei zeigt: 
Fig. 1 die Seitenansicht eines Kreissageblatts, das mit 
25 angesinterte VerbindungsfuBe aufweisenden Hartme- 
tall-Schneidpiattchen bestuckt ist. 
Fig. 2 die zu Fig. 1 gehorige Drauf sicht. 
Fig. 3 die Seitenansicht auf ein mit einem anders be- 
schaffenen Schneidplattchen ausgerQstetes Sageblatt, 
30 Fig. 4 eine weitere Ausfuhrungsform einer Schneid- 
piattchen-Befestigung an einem Sageblatt, 
Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V- V der Fig. 4 und 
Fig. 6 eine vierte AusfBhrungsform einer Schneid* 
piattchen-Befestigung an einem Kreissageblatt in teil- 
35 weiser Seitenansicht 

Das in den Fig. 1 und 2 bereichsweise dargestellte, 
herkdmmlicherweise aus entsprechendem hartbarem 
Stahl bestehende Kreissageblatt 1 ist mit einer Vielzahl 
von an seinem Umfang angeordneten Sageblattzahnen 
40 2 versehen, auf deren in Umlaufrichtung des Sageblatts 
vom gelegener Brustfiache 3 aus hochhartem Schneid- 
werkstoff bestehende Schneidplattchen 4 mittels einer 
Hartlotschicht 5 befesdgt sind 
Im vorliegenden FaU besteht das generell mit 4 be- 
45 zeichnete Schneidplattchen aus dem HartmetaUpiatt- 
chen 6, das mit einem angesinterten, aus geeignetem 
Sinterwerkstoff bestehenden VerbindungsfuB 7 verse- 
hen ist, der sk:h fiber die gesamte Hdhe h des Stgeblan- 
zahnes 2 erstreckt Von entsprechender Langserstrek- 
50 kung h ist auch die den VerbindungsfuB 7 haltende, auf 
der mit einer beiderseitigen leichten Anfasung 3' verse- 
henen Brustfiache 3 des Sageblattzahns 2 aufliegende 
Hartlotschicht 5, die fOr eine dauerhafte Befestigung des 
Schneidpiattchens 6 und ihres angesinterten Verbin- 
55 dungsfuBes 7 auf dem Sageblattzahn 2 sorgt Das ei- 
gentliche Schneidplattchen 6 kann hier von herkomm- 
lich begrenzter Hdhenabmessung sein und aus entspre- 
chendem Hartmetall- Werkstoff oder aber auch aus 
polykristallinem Diamant, sogenanntem PKD-Werk- 
ao stoff, bestehen. Wie Fig. 2 zeigt, ragt das eigendiche 
Schneidplattchen 6 breitenmaBig beidseitig uber seinen 
angesinterten VerbindungsfuB 7 sowie die Hartlot- 
schicht 5 und naturgemafi auch fiber das Sageblatt 1 
bzw. dessen Zahne 2 hinaus. 
65 Bei der SageblatthersteUung wird herkdmmlicher- 
weise von dem umfangsmaBig entsprechend seinen 
Zahnen 2 geschnittenen, geharteten Stammbiatt 1 aus- 
gegangen, wobei zunadist die Sagezahn-Bnistfiachen 3 
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fur den Plattensitz und sodann die Fasen 3' beidseitig 
angeschliffen werdea Sodann kdnnen die einzelnen» be> 
# reits herstellerseitig mit den angesinterten Verbin- 
dungsfflfien 7 versehenen Schneidpldttchen 6 auf den 
Brustflftchen 3 der Zahne 2 hart aufgeldtet werden, was 5 
vorzugsweise im Oberkopfverfahren erfolgen kann. 
SchlieBlkh werden am Sdgeblatt und seiner Zahnbe- 
stQckung nocb die abschlieBenden Feinschleifvorgflnge 
durchgefOhrt 

Bei dem in Fig. 3 dargestellten Kreissageblatt 1 be- 10 
sitzt das aus Hartmetall oder PKD bestehende Schneid- 
pidttchen 6 eine der S&gezahnhdhe h entsprechend Ian- 
ge Hahenabmessung und ist auf dem S&geblatuahn 2 
bzw. seiner angefasten Brust 3 unmittelbar uber die 
Hartlotschicht 5 verldtet Auch fur diesen Fall ergibt 15 
sich eine entsprechend verbesserte dauerhaftere Befe- 
stigung der Schneidpiattchen 6 auf dem Sdgeblatt 1. 

Bei dem in den Fig. 4 und 5 dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel besitzt das aus hochhartem Schneidwerk- 
stoff bestehende Schneidpiattchen 6 eine die SSgezahn- 20 
hdhe h' fiberschreitende Hdhenabmessung» wobei das 
Schneidpiattchen 6 mit seinem dem SSgeblattzentrum 
zugewandten Bereich 6' in eine vor der Brust 3 des 
betreffenden S^gezahns 2 in das Stgeblatt 1 eingearbei- 
tete Dehnfuge 9 eingesetzt und darin sowohl ruck- als 25 
auch vorderseitig hart eingcldtet ist Die Hartlotschicht 
erstreckt sich in diesem Falle also nicht niu* Qber die, 
bezogen auf die Sageblatt-Umlaufrichtung, Ruckseite 
6" des Schneidpiattchens 6, sondem teilweise auch noch 
Ober deren Vorderseite 6"'. Die Hartlotschicht setzt sich 30 
hier also aus den Schichtbereichen 5' und 5" zusammen. 
Das Schneidpiattchen 6 besitzt dabei vorteilhaft die aus 
Fig. 5 ersichtliche T-Profil-Form mit beidseitig abge* 
schragten Schneidkanten die ebenso wie die 
Schneid-Oberkante 6^ uber das Profil des Sigeblatt- 35 
zahns 2 entsprechend hinausragt 

Eine den Fig. 4 und 5 entsprechende Befestigungs- 
wdse ffir ein mit angesintertem BefestigungsfuB 7 ver- 
sehenes Schneidpiattchen 6 ist in Fig. 6 dargestellt, wo- 
bei der VerbindungsfuB 7 hier auch uber die ruckseitig 40 
sowie zum Teil audi vorderseitig verlaufenden Hartlot- 
schichten 6" bzw. 6"' mit den Begrenzungskanten der 
Dehnfuge 9 im Kreissageblatt 1 fest verbunden ist In 
dieser Rgur ist auch angcdeutet, wie die Schneidpiatt- 
chen 6 anstatt aus homogenem Hartmetall auch aus 45 
einer dunnen feinkdmigen polykristallinen Diamant- 
schicht 6^ und einer damit versinterten Hartmetallun- 
terlage 6^" als Tragermaterial bestehen kdnnen» wobei 
das Tragermaterial 6^' mit dem Werkstoff des Verbin- 
dungsfufies 7 durch entsprechendes Ansintem verbun- 50 
den ist 

Fur alle dargestellten AusfOhrungsbeispiele ist cha- 
rakteristisch, dafi die aus Hartmetall oder PiCD beste- 
henden Schneidpiattchen 6 gegebenenfalls in Verbin- 
dung mit deren VerbindungsfuBen 7 vergleichsweise 55 
groBfiachig auf dem Sageblatt 1 durch Hartldtung fest 
verbunden sind, wodurch dessen einwandfreie Benut- 
zung langfristig gewahrleistet ist Das gilt insbesondere 
ffir den Einsatz dieser Kreissageblatter in der Holzbear- 
beitung, wenngleich damit auch in der Nichteisen-Me- 60 
tallbearbeitung erfolgreicher gearbeitet werden kann. 
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aus hochhartem Schneidwerkstoff, wie insbesonde- 
re Hartmetall oder Polykristallin-Diamant, soge- 
nanntem PKD, dadtuch gekeimzeichnet* daB die 
die Schneidpiattchen (6) haltende Hartlotschicht (5) 
sich mindestens Qber die gesamte Hdhe (h) der ein- 
zelnen Sagezahne (2) erstreckt 
Z Kreissageblatt nach Ansprudi 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schneidpiattchen (6) eine der 
SagezahnhQhe (h) entsprechende HOhenabmes- 
sung besitzen und unmittelbar auf dem zugehdri- 
gen Sageblattzahn (2) hartverldtet sind (Fig. 3). 

3. Kreissageblatt nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schneidpiattchen (6) eine be- 
ziiglich der Sagezahnhdhe (h) niedrigere Hahenab- 
messung besitzen und ruckseitig mit einem aus ge- 
eignetem Sinterwerkstoff bestehenden, angesinter- 
ten VerbindungsfuB (7) versehen sind, uber den sie 
mittelbar auf dem zugehorigen Sageblattzahn (2) 
hart verldtet sind (Fig. 1, 2 und 6> 

4. Kreissageblatt nach einem der AnsprQche 1 bis 3^ 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidpiattchen 
(6X gegebenenfalls in Verbindung mit ihrem ange- 
sinterten VerbindungsfuB (7), eine die Sagezahnhd- 
he (h) Qberschreitende Hohenabmessung besitzen 
und mit ihrem dem Sagebiattzentnun zugewandten 
Bereich (6' bzw. 7) teilweise in eine vor der Brust (3) 
des betreffenden Sagezahns (2) in das Sageblatt (1) 
eingearbeitete Dehnfuge (9) eingesetzt sowie darin 
sowohl nick- als auch vorderseitig harteingelOtet 
sind (Hg. 4 und 6). 

5. Kreissageblatt nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB das Sageblatt (1) im 
Bereich seiner Sagezahne (2) mit beidseitigen Anfa- 
suqgen (3') fur die Hardotbef estigung der Schneid- 
piattchen (6) bzw. der an ihnen angesinterten Ver- 
bindungsf uBe (7) versehen ist 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



PatentansprQche 

1. Kreissageblatt fOr Holz- und Metallbearbeitung, 65 
mit einer Vielzahl von an seinem Umfang angeord- 
neten Sagezahnen (2) und darauf mittels einer 
Hartlotschicht (5) befesdgten Schneklpiattchen (6) 
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